VAXIO BYGGNADSVARD Introduktion Byggnadsvard/bygghantverk LNU 2018 ={f~p%

Lars Nilsson

Svensk byggtradition — knuttimring, skiftesverk och korsvirke
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P4 bilden Far markerats de stéllen
ddr rétskador dr vanligast.

i f5r gor. Till vinster utfort med yxa och
' héger med dymlingborr.
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; Viggtyper

. Viggarna i liggtimmerhuset kan vara upp-
byggda av stockar som utdt och inét visar sin
naturliga rundning eller &r bilade s att de ir

~jimntjocka och slita.” Varianter ddremellan fo-
rekommer ocksé, till exempel rundning p8 utsi-
dan och slitbilad insida. En sérskild typ utgor
sddana hus ddr timmervéggen skulle likna en
murad och putsad-yta. En s&dan vigg &r fint
slitbilad efter vupptimringen. Fogen mellan

- stockarna, sdten, ar d& knappast synlig utan
viggen #rtielt sldt om man bortser frdn de ofta
forekommande kdrnsprickorna i stockens mitt.

En épeéiell viggtyp dr den sofn. anvindes 1

~torkhus, hélador och liknande. I sddana hus &r
det viktigt med ventilation, varfor viggen skul-
le vara gles och luftgenomslédpplig. Knutarna
hoggs dd inte ihop s l&ngt att stockarna kom
att vila pd varandra utan sd att en springa
limnades oppen mellan stockarna.

De olika viggtypema har generellt sett fore-
kommit med rundtimmer i de enklare husen sé-
som ekonomibyggnader och djurstallar, jimn-
tjockt bilat timmer i boningshus och helt slit-
bilat timmer i de allra finaste husen, de som
skulle efterlikna stenhus.

Dragning, fogar och drevning

Vid timring formas stockarna till varandra efter
hela sin ldngd i sétet, draget, med hjilp av ett
traditionellt dragjdrn eller ndgon modern variant
av detta. Den &vre stocken lyftes dérefter av
och bilas p& undersidan sd att fogen mellan
stockarna far anliggning utefter ytter- och

innerkant. Fogens mittparti skall vidga sig till
ett halrum avsett for tdtningsmedel. Genom att
anliggningsytorna dr sm4 blir trycket i dessa
hogt, vilket ger god t@thet. Fogens halvménfor-
made tvirsnitt har saledes tvd funktioner, att
astadkomma tdthet trd mot trd och ge plats for
isolermaterial.

Torklador och liknande forrdd mdste vara luf-
tade. Dd anpassas stockarna inte till varandra
utan timras ihop [ horien sd att en springa ldm-
nas dppen mellan stockarna. Dymlingar an-
vénds for att styva upp vdggen. De syns i
springorna. Foto Uno Séderberg.

Som tétningsmedel mellan stockar, i knutar och
mellan olika delar i en viggdppning anvindes
férr en speciellt utvald mossa, s& kallad hus-
mossa. Om tekniken finns bevarad i huset &r
det inte fel att anvdnda mossan i samband med
reparationer. Léttare &r det emellertid idag att
anskaffa drev, det vill sdga lin av simre kvali-
tet. Drevning frdn utsidan skall géras med tjdr-
drev. Invindigt kan tjirdrev inte anvéndas d&
det fargar av sig pd milning, tapeter och dylikt.
Alla st och fogar skall vara fyllda med drev.
Man bor vara forsiktig med nutida material av
typ mineralull, som man inte har erfarenhet av i

dessa sammanhang.

Husmossa ldggs i den bli-
vande fogen innan ndsta
stock lyfts pd. Foto i Nor-
diska Museets arkiv, Etnolo-
giska undersékningar 1929,
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Dymling

Dymlingen ér en trédpinne inpassad i ett vertikalt
hl genom tv4 eller flera stockar. Genom den
erhills en styrning av. viiggen i vertikalled.

Dymlingstekniken dger alltjamt full tillimplig- -

het nir liggtimmervéggar skall reparareras.

Vid arbete med dymlingar &r det viktigt att se
till att det finns spelrum for dymlingen i dess
hal. Stockarna skall kunna pressas samman och
krympa utan att hinga upp sig p& dymlingen.
Dymlingstekniken har anvénts flitigt vid tré-
bygge, inte endast i samband med liggtimmer
utan dven i andra sammanhang till exempel som
forband mellan golvtiljor.

Fogarnas utformning med den undre stockens
rundning och den dvres urskdlning fungerar
primért for vattenavledning och tétning. Men
den fixerar ocksd i viss mdn stockarnas ligen
ovanpé varandra. S4 ldnge husen var smé och
viggfilten mellan knutarna korta behdvdes
vanligen ingen annan styrning. Med léngre
viggar och skarvat timmer beh&vs ett starkare
forband stock till stock mellan knutningarna.
Genom dymlingar inpostade i vertikala hdl ge-
nom tva stockar erhdller man ett sddant for-
band. Dymlingen verkar fogsammanhallande
och forhindrar glidning mellan stockarna. En
vigg utan dymlingar kan teoretiskt &ndra form
frén rektangel till romb.

I ett viggfilt dr dymlingarna vanligen forde-
lade i ett zig-zagmonster over ytan. Vid skarvar
sétts dymlingar p4 6mse sidor om skarven och i
vissa typer av hopfogningar-dven i sjélva skar-
ven. o

Detalj av snedskarv. Stocksnitten dr vinklade
mot trdets fiberriktning.
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Dymlingar sdtts i zig-zag i
en vdgg. £

Observera rorelseutrym-
met uppdt/neddt, som
mdste finnas for att ta upp
triets rorelser och sjunk-
ningen i en vigg.

Skarvning av stock

Skarvning av stockarna utbildades nér man
ville géra viggar lingre dn de stockar man
hade. Stockarna skarvades t ex vixelvis pd ena
eller andra sidan om en mellanviggsknut eller
pa ndgot annat sitt, som inte forsvagade vig-
gen som helhet. Skarvar av flera stockar i linje
over varandra férekommer inte. Nir sddana
finns hirror de frAn en ombyggnad éller till-

byggnad.

Snedskarv. Foto Uno Soderberg.
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Till vinster enkel knutning med stockarna sammanhuggna halvt i halvt.

I mitten knutning med betta (1).

Till hioger knut med betta (1) och sp
garna berdrs. Sockeln mdste dock kunna demonteras. Foto RAA.

Lagning av horn kan géras
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Vigg byggd med skiftesteknik.
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Timmermannens verktyg

Yxor férekom i flera utféranden, principiellt kan dessutom tva
tillverkningsmetoder av yxskallen férekomma; stalade(véllda) och helstdlade.
I det forsta fallet smides ett sdrskilt hart eggstal (hég kolhalt for att vara
hardbart) in i ett &mne av mjukare smidesstal. De yxor som ar helstdlade
smides istllet i ett stycke av samma harda stal (4ven detta med hég
kolhalt). I bé&gge fallen hérdas (upphettas och hastigt avkyles) eggpartiet.
Férdelen med stalade (véllda) yxor 4r moéjligheten att anbringa
skarpbesténdigare (dyrare) eggstal, helstalade yxor anses dock ha éverldgsen
hallfasthet avseende dgat, nacken och bladet.

’I‘Véﬂhuggyxor ar lampliga vid timring, en med vikt < 1kg fér knutarbeten och
en tyngre foér grévre huggning.

Foérutom huggyxor anvandesZskréddyxa/bila, vilka kan ha olika utseende.
Den stérre hér illustrerade modellen benamnes’bredbila. Oavsett typ
anvande man dessa yxor for att skréda timret, dvs hugga bort det virke man
fér &ndamalet (bjalken, sparren, viggtimret) inte behévde. Detta arbete

utférdes oftast pa plats i skogen.

4) Bandkniv anvéandes for att avverka kvistbulor och barkrester pa stocken vid
timring. Bandkniven hélles med bada handerna och dras mot kroppen och
skér darmed bort 6verflédigt material (frAn stocken!)

Navare kallas dven dymlingsborr, den anvéndes till att borra hal fér
dymlingarna (vertikala kappar mellan stockarna). Det finns tva typer;

S)skedborr och®spiralborr. Skedborr 4r den &ldre, spiralborren blev allt
vanligare fran slutet av 1800-talet.

? Dragjérn ar till konstruktionen lik en passare, den anvéndes till att
markera en rits p& den évre stocken vid timring. Denna rits utgjorde sen

mall fér hur ldngdraget pa stockens undersida skulle huggas. Ritsen féljer
den undre stockens kontur och blir mycket exakt, huggs ldngdraget
noggrant kommer stockarna passa mycket vil och vaggen bli tat.

8) Stdmjarn anvandes for att konstruera knuten, atminstone tva olika bredder
ar anvandbara.

4)Fogsvans anvéndes bl. a. till att sdga knuten till ratt bredd. Aldre sagar kan
slipas och skrédnkas (vinkling av tdnderna) fér att bli effektiva. Det finns ett
stort urval av moderna fogsvansar av god kvalitet, oftast kan de dock inte

§11’pas /skrénkas.
Aven andra typer av sagar har férekommit, har illustreras dven en’

10)stdllningssag.

inTumstock anvindes fér métning, finns numera med bade tum- och
meterskala. Tumstock + penna kan ocksi, liksom dragjéirnet, anvandas for
att markera ldngdraget pa den 6vre stocken.

127Klave anviandes bl. a. till att mata timrets dimension vid konstruktion av
knuten.
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